SOLVONA®

Reagenz zur Feinsttrocknung von organischen Losemitteln mit
maximaler Wirkung bei minimalen Betriebskosten

e Dr. Bilger Umweltconsulting GmbH
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SOLVONAP® bietet Ihnen:

effizienten Umgang im Labor und Betrieb
einfache Handhabung

ein Reagenz, das gleichzeitig als Indikator fungiert
Feinsttrocknung und Desoxigenierung in einem
einzigen Schritt

e ein attraktives Preis-/Leistungsverhaltnis

Ihre Anwendungsgebiete fur
getrocknete Losemittel sind:

organische und metallorganische Synthesen
Grignard-Reaktion

Hydrierung

und .....

Fir die Anwendung von SOLVONA®
geeignete Losemittel sind z.B.:

Tetrahydrofuran (THF)
Petrolether
Diethylether

Toluol

Benzol

Cyclohexan
Methylcyclohexan

Weitere Losemittel nach Ruckfrage und Prufung in
unserem Applikationslabor.



Trocknungsgrade THF

THF Uber KOH getr.
THF dber CaH2 galr.

THF tber K getr.

THF *: h mit SOLVONA getr.
THF 1 h mit SOLVONA getr.

0,3777%
0,0838%
0,0156%
0,0084%
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0,0009% _
0.0001 cyz } Mit SOLVONA® getrocknet!
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Physikalische Daten zu SOLVONA®

Farbe: schwarz

Geruch: ohne

Form: Kugeln von 4-6 mm Durchmesser
Lagerung: unter strengem Luftausschluss
Verhalten gegen Luft: Erwarmung und Entfarbung

Verhalten gegen Wasser:  Bildung von Wasserstoff



Lieferformen fiir SOLVONA®:

In Einheiten zu 250ml, 500ml, 1000mIl und 2000ml in Glasflaschen
(unter Argon; Schuttdichte ca. 0,6 g/cm?).
Andere Einheiten auf Anfrage.

Ein individuelles Angebot erstellen wir gerne
entsprechend Ihrem Bedarf.
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